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(57) Eine erfindungsgemafie Vorrichtung zum Ein- 
ziehen einer Materialbahn (3) in eine Rotationsdruck- 
maschine mit einem Einzugsdreieck (1), das eine Seite 
mit einer vorgegebenen Lange, eine Unterseite und 
eine Hypotenuse (7) aufweist, und mrt einer Fuhrungs- 
einrichtung (2) zeichnetsich dadurch aus, dassdie FOh- 
rungseinrichtung (2) zurFuhrung des Elnzugsdreiecte 
(1) und der Materialbahn (3) im Wesentlichen entiang 
der gesamten vorgegebenen Lange dereinen Seite des 
Einzugsdrelecks (1) an dlesem befestlgbar 1st 
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Beschreibung ach aus den Unteranspruchen. 

[0009] Eine erfindungsgemaBe Vorrichtung zum 

[0001] Die voriiegende Erfindung betrifft eine Vor- Bnziehen einer Materialbahn in eina Rotationsdruck- 

rlchtung zum Einziehen elner Materialbahn In eine maschine, welche ein Einzugsdreieck, das eine Seite 

Rotationsdruckmaschine gemaB dem Oberbegriff von s mit einer vorgegebenen Lange, eine Unterselte und 

Anspruch 1. eine Hypotenuse aufweist, und eine FGhrungseinrich- 

[0002] Bahneinzugsvorrlchtungen erfordern in der tung umffasst, zeichnetsich dadurch aus, dass die FOh- 

Regel das Verbinden einer Materialbahn mit einer Fun- rungseinrichtung zur FQhrung des Einzugsdreiecks und 

rungseinrlchtung, die nachlblgend allgemein als der Materialbahn im Wesentlichen entlang der gesam- 

0 Schlange° bezeichnet wird. Derartige Verbindungsele- io ten vorgegebenen Lange der einen Seite des Einzugs- 

mente sind im allgemeinen als ein Dreieck ausgebildet dreiecks an diesem befestigt werden kann. 

Die durch die Spannung der Bahn Qber ihre Breite her- [0010] GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der 

vorgerufenen seitiichen Belastungen wirken hauptsach- Erfindung kann eine Reihe von Befestigungspunkten 

lich auf den Scheitel des Dreiecks, an dem es mit der vorgesehen sein, an denen das Einzugsdreieck an der 

Fuhrungseinrichtung verbunden ist. Durch diese seitii- 15 Fuhrungseinrichtung entlang der gesamten Lange einer 

chen Belastungen besteht die Gefahr, dass sich die Seite des Einzugsdreiecks befestigt wird. Durch ihre 

Materialbahn von dem Verbindungselement lost, dass vorgegebene Position erteichtern die Befestigungs- 

stch Falten bilden oder dass die Bahn reiGt punkte auf diese Weise erstens die Ausrichtung des 

[0003] DarOber hinaus ist das Verbinden des Drei- Enzugsdreiecks und ermoglfchen zweitens ein leichtes 

ecks mit der Fuhrungseinrichtung insoweit schwierig, 20 Befestlgen und Abnehmen des Einzugsdreiecks. 

alsdasDreieckzurVermeidungvonversetztemEinzug [0011] Das Einzugsdreieck besteht vorzugsweise 

und/oder Bahnverschiebungen bezQglich des Trans- aus einem verstarkten Material ah nlich einer Glasfaser- 

portpfads der Materialbahn ausgerlchtet werden muss. Matte. Die Matte kann beisplelsweise aus einem 

Es ist bekannt, die Dreiecke an ihrem Scheitel mit der Gewebe mit rechtwinkfig angeordneten Gewebefasern 

Fuhrungseinrichtung zu verbinden. Dadurch 1st das 25 bestehen. Da das Material rau sein kann, kann es auch 

Dreieck urn ein gewisses MaB drehbar, was das Befesti- eine Beschlchtung aufwelsen, durch die eine Beschadi- 

gen der Bahn an dem Dreieck erschwert Da das Drei- gung der Bahn bei Kontakt vermieden wird. Denkbare 

eck nicht entiang des Transportpfads der Materialbahn Materialmen fur die Matte enthalten z. B. Aramid oder 

befestigt ist, 1st eine Ausrichtung des Dreiecks mit der Kohlefasern. Die Beschlchtung kann z. B. aus einem 

Bahn nur schwer zu erreichen. Hinzu kommt, dass es 30 Polymer, wie z. B. Gummi oder Neopren, bestehen. Bei 

nicht lelcht 1st, die Kante des Dreiecks so zu posMonie- der bevorzugten AusfOhrungsfbrm der Erfindung ist ein 

ran, dass sie sich mit der Kante der Bahn deckt Teil der Fasern in einer ersten Faserrichtung parallel zur 

[0004] Diese Probleme werden durch folgende Fak- Hypotenuse des Dreiecks verlautend angeordnet, und 

toren zusatzlich verstarkt: Erstens hat der Maschinen- ein weiterer Teil der Fasern, weicher in erster Linie der 

bediener am Rolienstand nur wenig Platz, und zweitens 35 Rxierung der ersten Fasern in der Richtung parallel zur 

muss erstattaul einer ebenen Fiache auf einer von der Hypotenuse des Dreiecks dlent, ansonsten Jedoch 

Papierrolie gebildeten gewobten Fiache arbeiten. nahezu kelnerlei Beitrag zur Aufnahme der durch die 

[0O05] In der US 5,039,742 ist eine herkommliche Bahn hervorgerufenen Bahnkrafte ieistet, ist im 

Vorrichtung zum Verbinden einer Materialbahn mit einer Wesentlichen senkrecht zu den ersten Fasern verlau- 

Fuhrungseln richtung beschrieben, In der ein an der 40 fend angeordnet Durch eine derartige Anordnung der 

Bahn befestigter biegsamer Zugabschnitt mittete Befe- Fasern entstehen eine Vielzahl von Vierecken, die 

stigungsklemmen an einem Elnzugselement befestigt durch die parallel en FaserstrSnge definiert werden. Die 

wird. Strange dienen zur Verstarkung der Struktur des Drei- 

[0006] DemgemaB ist es eine Aufgabe der vorlie- ecks zwlschen den Befestigungspunkten des Dreiecks 

genden Erfindung, eine Vorrichtung zum Einziehen as an der FOhrungseinrichtung und dem Bereteh, an dem 

einer MateriaJbahn in eine Rotationsdruckmaschine zu die Bahn an dem Dreieck befestigt wird. Auf diese 

schaffen, durch die die beschriebenen Nachteile Weise wird eine bessere Verlagerung der Belastung auf 

bekannter Vorrichtungen des Standee der Technik das FQhrungselement und eine Vermeidung der eine 

beseitigt und ein Losen der Materialbahn, Faltenbildung Verschiebung der Bahn verursachenden Drehbarkeit 

in der Bahn und ein ReiBen der Bahn verhindert werden so des Einzugsdreiecks erretcht 

sowie das Ausrichten des Einzugsdreiecks bezQglich [0012] Zusatzlich kann an der Unterseite des Ein- 

dea Transportpfads der Materialbahn und die Arbeit in zugsdreiecks in unmittelbarer Nihe zur Bahn ein Ver- 

den begrenzten Raumverhaltnissen insbesondere im steifungsaufsatz vorgesehen sein, der als eine 

Bereich der von der Papierrolie gebildeten gewfilbten Verstarkung entlang der Breite der Bahn wirkt und ein 

Fiache erteichtert werden. 55 Verrutschen der Bahn und FaJtenbildung vertiindert. 

[0007] Diese Aufgabe wird durch die Merkmaie von Der Aufsatz kann vorzugsweise in Transportrichtung der 

Anspruch 1 geKJst Bahn biegsam ausgebildet sein, so dass er wan rend 

[0008] Weitere Merkmaie der Erfindung ergeben des Bahneinzugs urn Walzen herum gebogen werden 
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kann. Ein bevorzugtes Material fur den Versteif ungsein- 
satz 1st beispielsweise ein Polymer; der Versteif ungs- 
aufsatz Kann jedcch auch aus Metall gefertlgt sein, 
sofern dieses bei Kontakt mit den Walzen keine Spuren 
hinterlasst. Denkbarware z. B. ein Thermopiast, Delrin 
Oder Nyfon. Der Aufsatz ist vorzugswelse derart an dem 
Einzugsdreieck befestigt, dass es ein Integraler 
Bestancfteil desselben ist. Der Aufsatz kann einen Spalt 
aufweisen, durch den die Barm gefadeft werden kann, 
um sie am Einzugsdreieck zu befestigen. Die Bahn 
kann beispielsweise durch den Spalt gezogen und dann 
mit vorzugsweise doppelseitigem Klebeband an sich 
sebst befestigt werden. Der Aufsatz kann zur Vermei- 
dung von Beschadigungen an der Bahn am Spatt vor- 
zugsweise eine abgerundete Xante aufweisen. 
[0013] Alternate kann an der Unterse'rte des Ein- 
zugsdreiecks auch eine Klemmletstenanordnung ange- 
ordnet sein, mittels derer die Bahn am Einzugsdreieck 
befestigt wind. Die KJemmleistenanordnung kann 
Klemmlelsten mit abgerundetem Querschn'rtt umfassen, 
so dass ein ReiBen der Bahn vertiindert wird. 
[0014] In einer weiteren AusfGhrungstorm der Erfin- 
dung kann das Einzugsdreieck an der Fuhrungseinrlch- 
tung Qber in einer Reihe und vorzugsweise parallel zur 
FQhrungseinrichtung am Dreieck angeordnete Osen 
befestigt werden. Die Osen kOnnen In an der FQhrungs- 
einrichtung angeordneten Haken eingehSngt werden, 
die die Osen wahrend des Bahneinzugs halten. Die 
Haken kdnnen derart ausgebiidet sein, dass ein Abrut- 
schen der Osen von den Haken wahrend des Bahnein- 
zugs nicht m&glfch ist Die Haken kdnnen auch eine 
dffnungs- und SchlieBfunktion aufweisen, durch die sie 
die Osen halten. Die Wlrkung ist ahnlich der eines ReiB- 
verschlusses. Hierbei kann es vorgesehen sein, dass 
das Verbindung der Haken mit den 6sen zur Befesti- 
gung des Dreiecks an der FQhrungseinrichtung Qber 
eine externe Vonichtung automatisch erfolgt, beispiels- 
weise dadurch, dass die Haken mit Hilfe eines Teiles 
der Vorrbhtung auseinander geweitet werden, anschlie- 
Bend die Osen Qber den Haken platziert werden, und im 
Anschluss daran in der Weise zurQck gebogen, dass sie 
die flsen verWemmen. Die externe Aktlvierungsvorrich- 
tung kann dabei beispielsweise zur Befestigung des 
Einzugsdreiecks im Berelch des Rollenstandes und 
weiterhin zum Entfernen des Einzugsdreiecks am Falz- 
apparat angeordnet sein. 

[0015] Anstelle der Befestigung des Einzugsdrei- 
ecks mittels Haken und Osen kann in einer weiteren 
vorteilhaften Ausgestaftung der Erfindung auch ein 
RelGverschluss vorgesehen sein. Dleser bietet den Vor- 
teil, dass er - bei entsprechend geringem Abstand zwi- 
schen den Zahnen des Rei (3 verschlusses - als eine 
zusatzliche Verstarkung client Zudem verf Qgt ein ReiB- 
verschluss grundsatzlich uber eine gewisse Biegsam- 
keit und ist leicht zu 6ffnen und zu schlieBen. Es kann 
auch eine Vbrrichtung zum automatischen Befestigen 
und Abnehmen des Einzugsdreiecks vorgesehen sein, 
die den ReiBverschluss z. B. im Berelch des Rollen- 



wechsiers automatisch schlieBt und im Bereich des 
Falzapparates automatisch wieder offnet 
[0016] In vorteiihafter Weiterbildung der zuvor 
beschriebenen Befestigung durch Haken und dsen 
5 kann zur Befestigung des Einzugsdreiecks an der FQh- 
rungseinrichtung eine Einhangevorrichtung vorgesehen 
sein, die beispielsweise einen ersten Abschnitt zum 
Fuhren der Haken und einen zwerten Fuhrungs ab- 
schnitt zum Bnhangen der 6sen in die Haken umfas- 
w sen kann. Im ersten FQhrungsabschnitt kann 
vorzugsweise ein Spalt gebildet sein, durch den die 
Haken laufen konnen. 

[0017] Die Einhangevorrichtung kann zum effizien- 
ten Befestigen des Einzugsdreiecks an der FQhrungs- 
15 einrichtung eingesetzt werden, ohne dass die Osen 
einzein manuell in den zugehSrigen Haken eingehangt 
werden mQssen. Durch die Einhangevorrichtung muss 
zur Einleitung des Befestigungsvorgangs nur die erste 
Gse manuell eingehangt werden. 

20 [0018] Diese Bnhangevorrichtung dient dazu, eine 
Vielzahl von Osen automatisch in die zugehongen 
Haken sinzuhangen und so das Dreieck entiang einer 
Seite an der Fuhrungseinrichtung zu befestigen. Mit 
Hilfe der Vorrichtung ist es auch moglich, das Bnzugs- 

25 dreieck abzunehmen. Sie kann auch mit automatischen 
Abwickelvorrichtungen zum Einzlehen des Einzugsdrei- 
ecks Oder Aufwickelvorrichtungen zur Abnahme und 
Lagerung des Einzugsdreiecks zusammenwirken. 
[0019] Bn erfindungsgemaBes Verfahren zum Ein- 

30 Ziehen einer Materiaibahn in eine Rotation sdruckma- 
schlne umfasst die folgenden Schritte: Bereitstellen 
eines Einzugsdreiecks, das eine Seite mit einer vorge- 
gebenen Lange und eine Unterseite aufweist, Befesti- 
gen der Bahn an der Unterseite des Einzugsdreiecks 

35 und Befestigen des Einzugsdreiecks an einer Fuh- 
rungseinrichtung entiang im Wesendlchen der gesam- 
ten vorgegebenen Lange der Seite des Einzugs- 
dreiecks zur FQhrung des Bnzugsdreiecks und der 
Bahn. 

40 [0020] Der Schritt des Befestigens des Bnzugs- 
dreiecks an der FQhrungseinrichtung kann insbesond- 
ere darin bestehen, die Seite des Einzugsdreiecks an 
vorgegebenen Befestigungspunfcten an der FQhrungs- 
einrichtung zu befestigen. Die Serte des Einzugsdrei- 

45 ecks kann beispielsweise mittels Haken und Osen Oder 
eines ReiBverschlusses abnehmbar an der FQhrungs- 
einrichtung befestigt werden. 

[0021] Bn zusatzlicher Schritt des Verfahrens 
umfasst das Bereitstellen eines Versteifungsaufsatzes 

so an der Unterseite des Bnzugsdreiecks und das Befesti- 
gen der Materiaibahn am Einzugsdreieck durch Bnfa- 
deln der Bahn durch einen Spalt im Verstarkungsauf- 
satz. Danach wird die Materiaibahn vorzugsweise mit- 
tels eines Klebstoffs mit sich selbst verklebl 

55 [0022] Afternativ kann das Verfahren auch den fol- 
genden Schritt umfassen: Bereitsteilens einer Klemm- 
feistenanordnung an der Unterseite des Dreiecks, 
Befestigen der Materiaibahn an der Unterseite des Ein- 
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zugsdreiecks durch Festklemmen der Materialbahn am 
Elnzugsdreieck mittels der Klemmleistenanordnung. 
Die Klemmleisten der Klemmleistenanordnung konnen 
mittels Schrauben oder Klemmen befestigt warden. 
[0023] Zusatzlich kann femer vorgesehen sein, 
dass die Haken mittels eines ersten FQhrungsab- 
schnitts einer Bnhangvorrichtung gefQhrt werden und 
die Csen mittels eines zweiten Fuhrungsabschnitts der 
Hnhangvorrichtung in die Haken eingehangt werden. 
[0024] Die Merkmale der voriiegenden Erfindung 
werden In der folgenden Beschreibung bevorzugter 
AusfQhrungsbeispiele im Zusammenhang mit den bel- 
gefugten, nachstehend aufgefuhrten Zeichnungen 
naher erlautert 
[0025] Es zelgen: 



nung und Materialbahn; 

Fig. 6c eine Querschnlttsansicht der KJemmleisten, 
des Bnzugsdreiecks und der Barm; 

5 

Ftg. 7a eine Seitenansicht des E in zugsdreiecks, 
der FQhrungseinrlchtung und der Bnhange- 
vorrichtung; 

10 Fig. 7b eine teilweise, vergroBerte Seitenansicht 
des Bnzugsdreiecks, der Fuhrungseinrlch- 
tung und der Elnhangevorrichtung; 
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Fig. 7c eine Schnittanslchtdes ersten Fuhrungsab- 
schnitts der Bnhangevorrichtung; und 



Fig. 1 eine teilweise, schematische Draufsicht Fig. 7d 
einer erfindungsgerrtaJ3en Bahneinzugsvor- 
richtung mrt einem Elnzugsdreieck, das an 
einer FQhrungseinrlchtung und einer Mate- 20 
rialbahn befestigt 1st; 

Fig. 2 eine detail ITerte Draufsicht elnes als eine 
Gewebematte ausgebildeten Bnzugsdrei- 
ecks; 25 

Fig. 3a eine teilweise Draufsicht des an der Materi- 
albahn befestigten Bnzugsdreiecks; 

Fig. 3b eine teilweise, vergroBerte Draufsicht elnes 30 
Abschnltts des in Fig. 3a gezelgten Eln- 
zugsdreiecks ohne Materialbahn; 

Fig. 3c einen Querschnitt In der in Fig. 3 gezeigten 

Pfeilrichtung entlang der Linie II I- 1 II; 35 

Fig. 4a eine teilweise Draufsicht eines mittels 
Haken und Osen an der FOhrungseinrteh- 
tung befestigen BnzugsdrBiecks; 

40 

Ftg. 4b eine teilweise, vergroBerte Draufsicht eines 
Abschnltts des In Rg. 4a gezelgten Bn- 
zugsdreiecks mit der FQhrungseinrichtung; 

Fig. 4c eine weitere teilweise, vergroBerte, per- 4s 
spektfvlsche Schnlttansicht, in der cfie 
Haken und dsen naher gezeigt sind; 

Rg. 5 eine teilweise Draufsicht des mrttels eines 

ReiBverschlusses an der FQhrungseinrich- so 
tung befestigen Bnzugsdreiecks; 

Rg. 6a eine verkleinerte Draufsicht auf das mrt 
einer Klemmleistenanordnung an der Mate- 
rialbahn befestigte Elnzugsdreieck; ss 

Rg. 6b eine Seitenansicht des In Rg. 6a gezeigten 
Bnzugsdreiecks mit Klemmteistenanord- 



eine ROckansicht des ersten FQhrungsab- 
schnrtts. 



[0026] Rg. 1 zelgt eine erste Ausfuhrungsform 
einer erfindungsgemaf3en Vorrichtung zum Bnziehen 
einer Materialbahn in eine Rotationsdruckmaschine. 
Die Vorrichtung umfasst ein Bnzugsdreieck 1, das an 
einer Bahn 3 und einer FQhrungseinrichtung 2 befestigt 
let Das In der Gesamtansicht In Rg. 1 gezeigte Bn- 
zugsdreieck 1 1st in der Weise an der FQhrungseinrich- 
tung 2 befestigt, dass es In der durch den Pfeil 
angedeuteten Richtung gefuhrt werden kann und eine 
StQtze fur die Bahn 3 bildet. Ein Versteifungsaufsatz 4 
schafft zusatzlichen Halt uber die Bre'rte der Bahn 3 und 
diem als eine Befestigungs-Schnittstelle zwischen der 
Bahn 3 und dem Einzugsdreieck 1 . 
[0027] Rg. 2 zeigt die Ausrichtung der Verstarkung 
des Bnzugsdreiecks 1, d. h. die im Wesentlichen paral- 
lel zur Hypotenuse 7 des Einzugsdreiecks 1 und die im 
Wesentlichen orthogonal zur Hypotenuse 7 des Bn- 
zugsdreiecks 1 veriaufenden Verstarkungsfasern des 
Matten materials. Das Bnzugsdreieck 1 1st a us einer 
Gewebematte gefertigt Zur Verteilung der von der 
Bahnspannung hervorgerufenen Zugbefastung 8 weist 
die Matte eine bezQgflch der Hypotenuse 7 des Bn- 
zugsdreiecks 1 parallels Faserrichtung 5 und eine 
bezOglich der Hypotenuse 7 des Bnzugsdreiecks 1 
orthogonale Faserricrrtung 6 auf. Die Matte 1st vorzugs- 
welse aus einem glasfaserahnltehen Material, z. B. koh- 
lenfaserverstarktem Kunststoff, gefertigt 
[0028] In Fig. 3a sind Verstarkungs- und Befesti- 
gungsanordnungen des Bnzugsdreiecks 1 naher 
gezeigt. Das Bnzugsdreieck 1 ist mit der Materialbahn 
3 Ober einen Versteifungsaufsatz 4 verbunden. Der Ver- 
steifungsaufsatz 4 ist mittels eines Klebstoffs und/ oder 
durch Vernahung mit dem Bnzugsdreieck 1 verbunden, 
was durch die Naht 9 angedeutet ist. Die Bahn 3 wind 
durch einen Spa It 10 gefadett und mittels vorzugsweise 
doppelseitigem Kiebeband 1 1 mit sich seibst verklebt. 
In Rg. 3b 1st der Spa It 10 ohne eingefadelte Bahn 
gezeigt Wie in Rg. 3c gezeigt ist, weist der Spalt 10 
einen Kantenabschnitt 12 aus einem abgerundeten 
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Material auf, der einem Durchtrennen der Bahn auf- 
grund des dunnen Materials des Versterfungsaufsatzes 
4 entgegenwirict. 

[0029] In Fig. 4a ist eine Haken- und Osenanord- 
nung 13 zur Befestigung des Einzugsdreiecks 1 an der 
FOhrungseinrichtung 2 gezeigt Das Einzugsdreieck 1 
wird entlang der Lange einer Selte an der FQhrungsein- 
richtung 2 befestigt Wle In Rg. 4b gezeigt Ist, wird eine 
Ose 14 In elnen Haken 15 eingehangt In Rg. 4c Ist zu 
sehen, dass der Haken 15 elnen In Thansportrichtung 
der Materialbahn 3 weise nden gebogenen Abschnitt 1 6 
umfasst durch den die 6se 14 airf dem Haken 15 
geharten wird und der ein Abrutschen des Einzugsdrei- 
ecks 1 von der FQhmngseinrichtung 2 verhindert, wenn 
die Bahn beim Elnziehen unterZugspannung steht Die 
Form des Hakens 15 ermogiicht in vorteilhafter Weise 
zudem ein einfaches Abnehrnen des Einzugsdreiecks 1 
nach dem Abschluss des Einzugsvorgangs. 
[0030] In Rg. 5 ist eine erfindungsgemaBe Rei3ver- 
schlussanordnung zur Befestigung des Einzugsdrei- 
ecks 1 gezeigt. Der in dieser Abbildung gezeigte 
ReiBverschluss 17 hat dieselbe Funktion wie die 
Haken- und Osenanordnung 13. Der ReiBverschluss 1 7 
ist mit Klebstoff 18 und/oder durch Vemahen (Naht 19) 
an der Fuhrungseinrlchtung 2 und dem Einzugsdreleck 
1 befestigt. Die Position des Klebstoffs 18 und der Naht 
1 9 bezuglich des ReiGverschlusses 1 7 kann selbstver- 
standfich auch umgekehrt zu der gezeigten Anordnung 
seln. NatQrllch kOnnen ferner auch beide Befestigungen 
durch Klebstoff oder durch Vernahen erfolgen. 
[0031] Rg. 6a zeigt eine erfindungsgemaBe Befe- 
stigung des Einzugsdreiecks 1 an der Bahn 3 mittels 
einer Klemmteistenanordnung 20. Wie in Fig. 6b 
gezeigt ist, umfasst die Klemmleistenanordnung 20 
zwei Kiemmleisten 21, 22, zwischen denen das Ein- 
zugsdreleck 1 und die Materialbahn 3 festgeklemmt 
sind. Die Kiemmleisten 21 , 22 sin d beispielsweise mit- 
tels vorzugsweise versenkten Oder in Nuten angeordne- 
ten Schrauben 23 und/oder Kiemmen 24 
aneinandergeklemmt Wie in Rg. 6c gezeigt ist, weisen 
die Kiemmleisten 21, 22 vorzugsweise elnen konvexen 
Querschnitt auf. 

[0032] Fig. 7a ist eine Seitenansicht des Einzugs- 
dreiecks 1 und der Fuhrungseinrlchtung 2. Zum Befesti- 
gen des Einzugsdreiecks 1 an der FQhrungseinrichtung 
2 ist eine erfindungsgemaBe externe Einhangevorrich- 
tung vorgesehen, die ein Befestigen des Einzugsdrei- 
ecks 1 an der FQhrungseinrichtung 2 ermogiicht, ohne 
dass jede 6se 14 manuell einzein in den zugehorigen 
Haken 15 eingehangt werden muss. 
[0033] Die Einhangevomchtung umfasst zum Befe- 
stigen des Einzugsdreiecks 1 an der FQhrungseinrich- 
tung 2 einen ersten FQhrungsabschnitt 25 fOr das 
Einzugsdreieck 1 und einen zwe'rten Fuhrungsabschnitt 
26 fQr die FQhrungseinrichtung 2. Wie in Rg. 7b gezeigt 
ist, richtet der erste Fuhrungsabschnltt 25 die Gsen 14 
in der Weise relativ zu den Haken 15 aus, dass das 
Ende der Haken 15 durch die Osen 14 gefQhrt werden 



kann. Wie derZeichnung ferner zu entnehmen ist, wird 
die Fuhrungseinrlchtung 2 wan rend dieses Vorgangs 
durch die zweite FQhrung 26 in ihrem vorgegebenen 
Fuhrungspfad gehaiten. In Rg. 7c und 7d ist dargestelit, 

5 wie ein Haken 15 wahrend des Eirrfadelvorgangs durch 
einen im ersten Fuhrungsabschnltt 25 geformten Spaft 
27 lauft Nach dem Einhangen der <5sen 14 in die 
Haken 15 werden das Einzugsdreieck 1 und die FQh- 
rungseinrichtung 2 parallel a usge richtet so dass die 

io Ose 14 am Haken 15 festgehakt wird. Auf diese Weise 
wird ein Abrutschen des Einzugsdreiecks 1 von der 
FQhrungseinrichtung 2 wahrend des Bahntransports 
verhindert 

T5 Lisle der Bezugszeichen 
[0034] 
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1 


Einzugsdreieck 


2 


Fuhrungseinrichtung 


3 


Materialbahn 


4 


Versteifu ngsaufsatz 


5 


parallele Faserrichtung 


6 


orthogonale Faserrichtung 


7 


Hypotenuse des Einzugsdreiecks 


8 


Beiastung 


10 


Spaft 


11 


Klebeband 


12 


Kantenabschnitt 


13 


Haken- und Osenanordnung 


14 


Osen 


15 


Haken 


16 


gebogener Abschnitt 


17 


ReiBverschluss 


18 


Klebstoff 


19 


Vein ah naht 


20 


Klemmieistenanordnung 


21 


Ktemmleiste 


22 


Klemmleiste 


23 


Schrauben 


24 


Kiemmen 


25 


erster Fuhrungsabschnltt 


26 


zweiter FQhrungsabschnitt 


27 


Spait 



Patents nspruche 

1. Vorrichtung zum Einziehen einer Materialbahn (3) 
in eine Hollenrotationsdruckmaschine, 

mit einem eine erste Seite einer vorgegebenen 
Lange und eine Hypotenuse aufweisenden 
Einzugsdreieck (1), an welchem das voriau- 
fende Ende der Materialbahn (3) befestigbar 
ist und mit einer FQhrungseinrichtung (2), 
dadurch gekennzeichnet, 
dass das Einzugsdreieck (1) im Wesentlichen 
entlang der gesamten vorgegebenen Lange 
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derersten Serte des Einzugsdreiecks (1) Ids- 
bar mit der Fuhmngseinrichtung (2) verbunden 
ist 

2- Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass die erste Serte des Einzugsdreiecks (1) 
an vorgegebenen Befestigungspunkten an der 
FQhrungseinnchtung (2) befestlgbar 1st. 

3- Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
An sprue he, 

dadurch gekennzelchnet, 

dass das Elnzugsdreieck (1) an der Fuhrungs- 
einrichtung (2) mittels Halcen (15) und Ssen 
(1 4) befesb'gbar ist 

4. Vorrichtung nach einem der Ansp ruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass das Elnzugsdreieck (1) mittels eines 
ReiGverschlusses (17) an der FOhrungseinrich- 
tung (2) befestlgbar ist 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzelchnet, 

dass das Elnzugsdreieck (1) aus einem ver- 
starkten Materia! besteht 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzelchnet, 

dass das Einzugsdreieck (1) aus einem Gewe- 
be materia! besteht 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass das GewebemateriaJ des Einzugsdrei- 
ecks (1) im Wesentllchen parailel zur Hypote- 
nuse (7) verlaufende Fasern enthalt 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass das GewebemateriaJ zusatzJtch im 
Wesentlichen senkrecht zur Hypotenuse (7) 
verlaufende Fasern enthatt 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzelchnet, 
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dass das Einzugsdreieck (1) aus einem gJasfa- 
serahnlichen Material besteht 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansp rTJ che, 

dadurch gekennzelchnet, 

dass das Elnzugsdreieck (1) aus einem 
beschlchteten rauen Material besteht 

11. vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzelchnet, 

dass an der Unterserte des Einzugsdreiecks 
(1) ein in Transportrichtung der Materiaibahn 
(3) biegsamer Versteifungsaufsatz (4) vorgese- 
hen ist, uber den die Materiaibahn (3) am Eln- 
zugsdreieck (1) befestigbar ist 

12- Vorrichtung nach Anspruch 1 1 , 
dadurch gekennzelchnet, 

dass an dem Versteifungsaufsatz (4) ein Spalt 
(10) gebildet Ist, durch welchen das voriau- 
fende Ende der Materiaibahn (3) zur Befesti- 
gung am Einzugsdreieck (1) hindurchfuhrbar 
1st. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass die Befestigung der Materiaibahn (3) am 
Einzugsdreieck (1) mittels einer Klemmieisten- 
anordnung (20) erfoigt 

14* Vorrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzelchnet, 

dass eine externe Elnhangevorrichtung (13) 
vorgesehen ist, die einen ersten FOhrungsab- 
schnrtt (25) zum Einhangen der Ssen (14) und 
einen zweiten FQhrungsabschnitt (26) zur FQh- 
rung der Haken (15) umfasst, und uber die die 
FOhrungseinrichtung (2) in der Weise gefOhrt 
wird, dass die Cisen (14) automatlsch in die 
Haken (15) eingehangt werden. 

15. vorrichtung nach Anspruch 14, 
dadurch gekennzelchnet 

dass die externe Elnhangevorrichtung (13) im 
Bereich des Roilenwechslers der Druckma- 
schine angeordnet ist 
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Fig.5 




Fig. 6a 
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Fig .6b 
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Fig.6c 
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Fig, 7a 




Fig.7b 




Fig.7d 
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